
 

PANNELLO TF 



 

 

LE TECNOLOGIE 
 
Il pannello TF, integrando avanzati processi e know-hows di 
progettazione e di produzione, realizza, con materiali compo-
siti a matrice polimerica, componenti strutturali ad alto conte-
nuto di ingegneria: travi, putrelle, montanti, paletti, lastre, 
pannelli. 
La combinazione e l’ottimizzazione delle più moderne e sofi-
sticate tecnologie produttive: laminazione, pultrusione, resin 
transfer moulding, filament winding, consentono al pannello 
TF di applicare, a costi competitivi, i materiali compositi, svi-
luppati per impieghi aerospaziali, anche in settori più consoli-
dati come l’Edilizia, la Meccanica e l’Impiantistica. 

I MATERIALI DI BASE 
 
Il pannello TF combina i vari materiali tradizionali e naturali - marmo, granito, alluminio, legno -  
con i prodotti delle nuove frontiere della chimica e della fisica - fibre di vetro, carbonio, kevlar, 
boro, impregnate con particolari resine epossidiche, vinilestere, poliestere, fenoliche - ottenen-
do manufatti ad alte prestazioni, non realizzabili con un solo materiale, omogeneo, tradiziona-
le. Lo sviluppo dei compositi avanzati si innesta nella tendenza in atto di “dematerializzazione” 
dei prodotti. Questi vengono progettati e costruiti caso per caso, per ciascuna specifica appli-
cazione, evitando sprechi e sottoutilizzazioni dei singoli materiali. 

LE RISORSE SCIENTIFICHE 
 
Il pannello TF coniuga tecnica e natura, con creatività, per 
ottenere un manufatto che risponda anche alle esigenze 
più raffinate di estetica e immagine. 
L’eccezionale leggerezza, unita alle elevate proprietà mec-
caniche e di resistenza all’urto, l’inalterabilità agli agenti 
chimici e atmosferici, insieme alla singolare stabilità dimen-
sionale e le proprietà di isolamento – elettrico, acustico, 
magnetico, termico -  rendono il  pannello TF insostituibile. 
Le forti economie, ottenibili in fase di montaggio, e i limitati 
costi di gestione e manutenzione, legati alla costanza, nel 
tempo, delle caratteristiche tecnico-estetiche originali, in-
crementano ulteriormente il rapporto prestazioni/costo dei 
materiali compositi rispetto a quelli tradizionali 



 

 

Il pannello Tf pesa il 75% in meno della corrispondente lastra di marmo o granito. 
E’ un pannello costituito da una sottile lastra, marmo o granito, supportata da un’a-
vanzata struttura composita alveolare, ampiamente usata come supporto struttura-
le di pareti, pavimenti e soffitti nei moderni aerei civili e militari. 
Il risultato della combinazione tra la tecnologia ultramillenaria - granito– e quella 
aerospaziale, è un pannello che ha tutti i vantaggi estetici della pietra naturale, 
senza i notevoli svantaggi di peso che hanno limitato notevolmente la diffusione 
dei marmi e  graniti nell’edilizia e arredo moderni. 

Il pannello TF può essere ottenuto con qualsiasi tipo di pietra naturale, facile da lavorare con 
le tradizionali tecnologie lapidee. E’ possibile ottenere angoli, stipiti, davanzali, colonne, con 
tagli a misura e assemblaggio con adesivi speciali o con rivetti o con bulloni. Nel caso di fac-
ciate continue i giunti sono sigillati con silicone colorato in modo da ottenere una perfetta coe-
renza cromatica di tutto l’assieme. 



 

 

I VANTAGGI 
 
Grazie alla sua leggerezza, pesa solo 16 Kg/mq, e alla struttura composita che conferisce elevate 
resistenze meccaniche, numerosi sono i vantaggi del pannello TF. 
• Molto facile da maneggiare, tagliare e installare. Non sono richieste speciali attrezzature 
• Riduzione dei tempi di messa in opera. Una facciata di circa 1.000 mq può essere montata 

in meno di 10 giorni. Le tecnologie di messa in opera: fissaggio meccanico su facciata struttu-
rale o ancoraggio su parete preesistente. 

• Grandi dimensioni, fino a mt 3x1,5. Le piccole dimensioni delle lastre tradizionali di marmi e 
graniti non hanno consentito finora di sfruttare a pieno l’armonia delle venature naturali. Le 
grandi dimensioni del pannello TF consentono al progettista di sfruttare le peculiarità cromati-
che della pietra naturale per ottenere effetti speciali, irraggiungibili con qualsiasi altro materia-
le. 

• E’ resistente alla rottura. Il pannello TF è 8 volte più resistente delle lastre tradizionali e a 
differenza di queste, la sottile lastra non si frantuma in caso di impatti anche violenti. 

• Una reale riduzione dei costi di costruzione. Le sensibili economie nei costi di struttura, 
trasporto, messa in opera, manutenzione, rendono il pannello TF molto competitivo non solo 
rispetto alle lastre tradizionali di marmo e granito ma anche rispetto a materiali meno pregiati. 

                 ADVANTAGES 
 

♦ Thanks to its lightness, the TF panel weights only 16 kg/square metre  
♦ The panel is easy to handle, cut and install. You don’t need any particular tool. 
♦  A front of about 1000 square metres can be installed in less than 10 days. 
♦ Big dimensions, up to 3 metres x 1,5.  
♦ The little dimensions of the traditional marble slabs have never given the possibility to use 

the armony of the natural veined, while the big dimensions of TF panel give the designer 
the possibility to exploit the chromatic features of the natural stone to have special effects, 
unreacheable with other materials. 

♦ It’s strong against breaking: 
♦ TF panel is 8 times stronger than the traditional slab, and on the contrary of the last one, it 

doesn’t brake in case of violent impact. 
♦ A real riduction of costs of costruction. You can save money using  TF panel while we have 

– less costs of: 
1. Structure  
2. maintenance and while you get under way 



 

LE APPLICAZIONI 
Sia la rigidità che la resistenza del pannello TF sono determinate dalla struttura alveolare del 
pannello stesso. Queste caratteristiche, insieme alla leggerezza, permettono di utilizzare il pan-
nello TF ogni qualvolta si vuole mantenere la bellezza della pietra naturale con significativi ri-
sparmi. 
 
Edilizia: 
• Rivestimenti di facciate; 
• Balconi, terrazze, parapetti; 
• Interni di particolare prestigio: aeroporti, banche, hotels, centro congressi, ascensori; 
• Pavimenti galleggianti e controsoffittature. 
 
Arredamento: 
• Pareti, porte scorrevoli, tavoli. Mobili, top di cucina, arredo bar, negozi, vetrine e tutte 

quelle applicazioni in cui il materiale lapideo non è stato usato mai a causa dell’eccessivo 
peso. 

 

APPLICATION 
 

 BUILDING 
♦ Covering of fronts 
♦ Balconies, parapects and terraces 
♦ Interiors of particular prestige such as aerports, banks, hotels, lift and centers of 

congress 
♦ Floating floors and false ceilings 

 
      FURNISHING 

♦ Walls, tables, furnitures, sliding doors, bar furnitures, shops, windows and for all 
applications for which marble can not be used due to the excessive weight. 



 

 LE PROPRIETA’ 

Dimensioni: 
massimo formato disponibile: 3.000 x 1.500 mm 
spessore totale: 24 ± 1 mm 
spessore del granito/marmo naturale: 4,5 ± mm 
Materiale lapideo: qualsiasi tipo di granito o marmo 
naturale. 
Finitura superficiale: le stesse utilizzate per le nor-
mali lastre di granito ottenute per lucidatura, sabbiatu-
ra, fiammatura, bocciardura. 
Peso: 16 Kg/m² 
Rigidità flessionale: 2.100 Nm²/m 
Resistenza ai terremoti: la lastra di granito, pur rom-
pendosi, resta attaccata al supporto che, deforman-
dosi, assorbe tutta l’energia residua. 
Resistenza all’urto: il pannello è in grado di assorbi-
re, grazie alla struttura a nido d’ape, notevoli quantità 
di energia. 
Conducibilità termica: 1,5 W/m°C 
Coefficiente di dilatazione termica: 14 x 10 –6/°C 
Isolamento acustico: 28dB di assorbimento nel 
campo di frequenze comprese tra 100 e 3150 Hz. 

PROPERTIES 
Dimensions:  
Biggest available dimension: 3.000 x 1.500 mm 
Total thickness: 24 ± 1 mm 
Material: each type of natural marble or granite 
Superficial finishing: the same used for the normal granite slabs obtained for the polishing, 
sandblasting and so on  
Weight: 16 Kg/square matre 
Flexional rigidity: 2.100 Nm²/m 
Heartquake resistance: even if it brakes the granite slab stays attached to the support, that 
becoming deformed, it absorbs all the remaining energy 
Impact resistance: the panel is able to absorb a big quantities of energy due to the hive 
Thermic conducibility: 1,5 W/m°C 
Soundproofing: 28 dB of absorption for frequencies between 100 and 3150 Hz 
Permeability: even if the granite of marble slabs absorbs and transmits liquids and vapour, the 
panel is impermeable as there is a continued film of waterproof resin between the slab and the 
structural support 
 



 



 



 



 



 



 



 


